AUSHARTUNG VORIFACKIERTE

FEINBLECHRRODUKWEN

IST METZ bietet fiir den Bereich ,,Coil-Coating” Labor-
und Produktionsanlagen an. Die Anlagenkonzepte
werden individuell mit den Kunden erarbeitet und an
die ortlichen Gegebenheiten angepafit.

In dieser Anwendung werden hauptséchlich BLK®
UV-Aggregate eingesetzt. Bei entsprechend genauer
Bahnfiihrung sind auch inertisierte Ausfihrungen
realisierbar.

Die Vorteile der UV-Technologie zur Aushartung von
vorlackierten Feinblechprodukten fir die Hausgerate-
industrie, die Bauindustrie oder die Automobil-
industrie sprechen fir sich:

Umweltfreundliche losemittelfreie Systeme sind
einsetzbar (100%-Systeme oder wasserbasierende
Systeme). Dies wird insbesondere im Hinblick auf
die VOC-Richtlinie von Bedeutung.

Es ist keine thermische Nachverbrennung mehr
notwendig, der Coater-Raum muss nicht be- und

entliiftet werden und eine Abdunststrecke entfallt.
Reduzierung des Platzbedarfs der Trocknereinheit
um 80-90%. Es wird dadurch moglich, UV-Einheiten
in bestehende Verzinkungslinien zu integrieren und
in-line zu lackieren.

Deutlich geringer Energieeinsatz und dadurch
reduzierte Betriebskosten.

Kurzfristiges Ein- und Ausschalten des UV-Trock-
ners ist moglich.

Schnelle, relativ kalte Hartung des Lacks/Primers.
Dadurch deutlich verkleinerter Kihler bzw. deutlich
verkirzte Kihlstrecke zur Riickkihlung des Coils.
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Das Anlagenlayout fiir eine Produktionslinie zur Aush&rtung von UV-Primern/UV-Lacken kdnnte wie folgt aussehen:

UV-Aggregat Warenbahn Gegenblende fahrbar
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ANLAGENPARAMETER: SERVICE VON IST METZ

Bandbreite: bis 2.100 mm Versuchsmaglichkeiten im Haus IST Metz
Geschwindigkeit: bis 180 m/min Versuchsaufbau bei Kunden mit Leihgeraten
Beschichtung: einseitig oder beidseitig moglich

UV-Material:

Verfahrenstechnische Unterstiitzung und
UV-hartender kratzfester Decklack auf Edelstahl

Projektbetreuung von Versuch bis Realisation
(Anti-Fingerprint)

UV-hartender Primer auf verzinktem Stahl Erarbeitung von Anlagenkonzepten

UV-hartende Riickseitenbeschichtung (UV-Backers) Erarbeitung von OM-Strategien [UV-Messtechnik,

Dokumentation, Service- und Wartungsvertréage)
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